STUPNOVITE VRTAKY
STEPPED PEELING DRILLS
STUFENBOHRER _
CTYNEHYATBIE CBEPNA

Stupriovité vrtdaky /Stepped peeling drills / Stufenbohrer / Cmynenyamnbie ceépna

Vesliilégst MATERIAL / MATERIAL / MATERIAL / MATEPUAN
g;g;z; 2D AB C,D,EFG H,1,d, K, LM v,
n/min, n/min, n/min, n/min.
4/12-1 4-12 700 - 300 600 - 200 1300 - 600 800 - 300
412-2 4-12 700 - 300 600 - 200 1300 - 600 800 - 300
4/20 4-20 700 - 200 600 - 150 1300 - 500 800 - 250
4/30 4-30 700 - 150 600 - 100 1300 - 400 800 - 200
5/35 5-35 600 - 130 500 - 90 1200 - 300 700 - 150
6/24 6 - 24 600 - 200 500 - 150 1200 - 500 700 - 250
6/30 6-30 600 - 150 500 - 100 1200 - 400 700 - 200
6/38 6-38 600 - 130 500 - 90 1200 - 300 700 - 150
7130 7-305 400 - 150 300 - 100 1000 - 400 300 - 200
10/20 10 - 20 400 - 200 300 - 150 1000 - 500 300 - 250
20/30 20 - 30 200 - 150 150 - 100 500 - 400 250 - 200
PG 1 6 - 26,75 600 - 150 500 - 100 1200 - 400 700 - 200
PG 2 6-283 600 - 150 500 - 100 1200 - 400 700 - 200
PG 3 6-35,7 600 - 130 500 - 90 1200 - 300 700 - 150
PG 4 6-37 600 - 130 500 - 90 1200 - 300 700 - 150
@ 0,1-4mm 0,1-2mm 0,1-6mm <10 mm
d 1 1 1

INFORMACE - SYMBOLY INFORMATION - NOTATION INFORMATIONEN - BILDERE | UHOOPMALIUH - CUMBOJIbI
NO/CS/WS | nastrojové ocel Carbon steel Werkzeustahl WHcTpymeHTanbHas cranb
HSS vykonnad rychlofeznd ocel High speed steel Schnellschneidstahl Crarnb CKOPOCTHOI Hape3ky
L " . . . : CBepx Npou3BoAUTENbHAs
HSSE vysoce vykond rychlofezng ocel Super high speed steel Héher legiertet Schnellschneidstahl BbICTPOPEXY - LLAsICA CTamb
CSN ¢eska norma Czech standard Tschechische Norm YeLuckuit cTaHgapT
PN podnikova norma Company standard Betriebsnorm CraHgapT 06LiedabpuyHbIi
LH levy zavit Left-hand thread Gewinde links Pesbba nesas
TiN povlak nitridu titanu Titanium nitride coating Titannitrid-Beschichtung TiN nokpuTne
N nitridace Nitration Nitrieren HutpunosaHue
0X oxidace Oxidation Oxidation OkcupmpoBaHe
Ve feznd rychlost Cutting speed Schnittgeschwindigkeit CKopoCTb Hape3ki pe3bbbl
) fezna kapalina Cutting lubrication Schneidflissigkeit Pexomerayemas Xnakoctb
S pocet tfiskovych otvori Number of clearance holes Anzahl Spanlocher KonnyectBo 3ybbeB B nnalwke
VA na nerez Stainless steel Rostfreistahle Hepexagelika
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HSS HSSE TiN iaTOOLS  ~

Stupnovité vrtaky
Stepped peeling drills
Stufenbohrer
CtyneHyaTtble cBépna

J
Velikost/Size/Grésse/Pasmep D d L code HSS code HSSE
41122 4;6;8;10;12 6 65 641005 691 005
4112-1 4:5;6;7;8;9;10; 11; 12 6 65 641009 691 009
4120 4;6;8;10;12; 14;16; 18; 20 8 75 641010 691010
4/30 4,6;8;10;12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 13 100 641015 691 015
5/35 5;7,5;10; 13; 16; 19; 21; 23; 26; 29; 31; 33; 35 13 100 641025 691 025
6/30 6;8;10;12;14;16; 18; 20 22; 24, 26; 28; 30 10 100 641020 691020
6/24 6,8,10,12,14;16;18;20;22;24 10 85 641013 691013
6/38 6;9;13;16; 19; 21; 23; 26; 29; 32; 35; 38 10 100 641030 691030
7130 7;9;11;13,5;16; 21; 30,5 13 85 641028 691 028
10/20 10; 11; 12 13;14;15;16; 17; 18; 19; 20 10 82 641027 691 027
20/30 20;21; 22; 23; 24; 25; 26; 27; 28; 29; 30 13 88 641 031 691 031
Velikost/Size/Grosse/Pa3mep D ad L code HSS TiN code HSSETIN
4/12-2TiN 4,6;8;10;12 6 65 646 005 TiN 696 005 TiN
4M12-1TiN 4:5;6;7;8;9;10; 11,12 6 65 646 009 TiN 696 009 TiN
4/20 TiN 4,6;8;10;12; 14; 16; 18; 20 8 75 646 010 TiN 696 010 TiN
4/30 TiN 4,6;8;10;12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 13 100 646 015 TiN 696 015 TiN
5/35 TiN 5;7,5;10;13; 16; 19; 21, 23; 26; 29; 31; 33; 35 13 100 646 025 TiN 696 025 TiN
6/30 TiN 6;8;10;12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 10 100 646 020 TiN 696 020 TiN
6/24 TiN 6;8;10;12; 14, 16; 18; 20; 22; 24 10 85 646 013 TiN 696 013 TiN
6/38 TiN 6;9;13;16;19; 21; 23; 26; 29; 32; 35; 38 10 100 646 030 TiN 696 030 TiN
730 TiN 7;9;11;13,5; 16; 21 30,5 13 85 646 028 TiN 696 028 TiN
10/20 TiN 10;11;12;13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20 10 82 646 027 TiN 696 027 TiN
20/30 TiN 20; 21; 22; 23; 24; 25; 26,27, 28; 29; 30 13 88 646 031 TiN 696 031 TiN

Materidgl: HSS; HSSE; TiIN Material: HSS,; HSSE; TIN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN
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Hss HSSE aica TOOLS '\

Stupnovité vrtaky PG
Stepped peeling
drills PG
Stufenbohrer PG
CTtyneH4aTble
ceépna PG
Velikost/Size/Grosse/Pa3mep @D ad L code HSS code HSSE
PG 1 6;9;11,4;14;17,25;19; 21,25; 26,75 10 77 642 010 692 010
PG 2 6;9;12,5;15,2;18,6;20,4; 22,5; 28,3 10 77 642 020 692 020
PG 3 6;9;11,4;14;17,25;19; 21,25; 24; 26,75; 30; 33; 35,7 10 100 642 030 692 030
PG 4 6;9;12,5;15,2; 18,6; 20,4; 22,5; 26; 28,3; 30,5; 34; 37 10 100 642 040 692 040
Materidl: HSS,; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS, HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
Stupnovité vrtaky - bit
Stepped peeling
drills - bits
Stufenbohrer - Bits
CTtyneH4aTble cBépna
- Buthl
Velikost/Size/Grosse/Pasmep D od L code
412 4;6;8;10;12 1/4" 54 643012
5/13 5;7;9;11;13 1/4" 54 643 013
8/20 8;10;12;14;16;18; 20 1/4" 67 643 020
9/21 9;11;13;15;17;19; 21 1/4" 67 643 021

Materidl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE




